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Formation initiale des employés

Tous pour la
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Objectif de la formation:
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Les chaines et les bracelets d'alerte médicale
sont les seules exceptions tolérées.




Formation continue des employeés

alchem

Smart action at work.
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Plateforme de partage et de gestion des connaissances
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Connexion de tous les employés

= Accés instantané aux

Instructions sur les

nostes de travall

= Résoudre des prob
et capturer les mei

emes
leures

pratiques dans le f
travail de facon
quotidienne

ux de

Visibilité en temps réel
des activités et
opérations
quotidiennes

Etablir des standards
globaux, et s'assurer
de la conformité
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FONCTIONNALITES

La plateforme de support de performance de Poka

COMMUNICATION

- Flux de Nouvelles
en direct

- Journal de bord
numeérique

GESTION DE PROBLEMES

- Appels a l'aide

- Escalade de probleémes
- Kanban

P

=

BASE DE CONNAISSANCES

Instructions de travail
Vidéos de formation

Conseils de
dépannages

GESTION DES COMPETENCES

- Programmes de formation

- Evaluations et Certifications
- Matrice de compétences

CHECK-LIST ET TACHES

Affectation par
équipement, ligne
ou poste de travail

Historigue des
activités

MM




Connexion des usines entre elles

Partage des bonnes pratiques

Accées aux experts des opérations globales



Utilisations principales de Poka

Standardisation de la Développement et
documentation et de la gestion des compétences

gestion du travalil

Opérations quotidiennes

Gestion et résolution des

problémes




Communication

Fil des appels a |'aide

o [l d'actualite

Q Rechercher un appel a I'aide =

e Canaux de nouvelles

Lisa Allen *
Opérateur - 29 oct, 20:51

Nous avons des sections non coupées sur 'emballeuse. Est-ce que quelqu'un

sait comment régler le probléme?

e Formulaires & modeles

#Emballeuse #PostedeTravaill

 Permissions

» Catégorisation des publications :
Commentaires

3 Liam Martin
Superviseur - Il y a 10 minutes
e pense que les disques on

» Conversion facile des problemes publiés dans le fil de

nouvelles en solutions
* Appels a ['aide

» Resolution de problemes PR

J'ai documenté cette solution

de dépannage dans la page
d'équipement : Sections non
coupées par I'emballeuse.




Gestion des connaissances

e [nstructions de travail, procédures et legons numériques Case Packer

Q Rechercher une instruction de travail =

e Multimedia

e Acces avec code UR

: Nettoyer le systéme Comment ajuster les
~ " de visi disques d'étanchéité

* dysteme d approbation s an
Nettoyage Maintenance Préventive

Maintenance

Approuveé par Samuel Smith

o Lontrole des versions des documents

Conformité @
Approuvé par Patricia Gilbert
. . .
» Bilan de visionnement
Approuvé par Samuel Smith @

Comment placer le Procédure Comment

mécanisme de sécurité de cadenassage les courroies T
n
. r. a LI E tl D n Santé et Sécurité Maintenance

E

B
¥ <
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Instructions de

100%

Démarrer la production Comment ajuster

travail visionnées la machoire



Scanner le code QR de |'équipement

B ]

D Santé et Sécurité C] Qualité-Sécurité Alimentaire




iPad = 10:36 £ 40 % W

£ Retour Instructions de travail (Guides) = —|—

650-Opeération 650-Operation
02392-Redemarrer le rayon x 06499-Choix de produit r/x

EQUIPEMENT

Rayon X #2

Guides 750-Qualité 750-Qualité

00019-copier-coller des produits 02331-ajustement masque boites
rayon x

Depannage

Ameliorations
i
Manufacturier

Anritsu Parameétres

Eodele
ED741460DWH

750-Qualité 750-Qualite

Dacuments 02332-Ajustement sensibilite filtre 04517-Changer le pack

Mo de série Mo d'équiperment
4600127183 5349

Flus d'information

Actualites Publier une nowvelle (%)




Gestion des compétences o —

Waltched Unwatched

PENDING APPROVAL 4 PENDING APPROVAL

Tools Required to clean

Cleaning Health & Safety
Cleaning the vision system How to place the safety mechanism

ARV &)

Q Search skills

Maintenance Operation

How to repair the belt Adjusting Production Parameters

Lock out/Tag out
Lock out/Tag out
Lock out/Tag out

Production End
Production Start
Production End
Production Start

Operations
Operations
Operations

Basic
Basic
Basic

Lisa Allen
Operator

)
&=

&

Nathan Clark

Cl Coordinator

Simon Higgins

Team leader

Benjamin Jones

$ ¢ ©

Quality Assurance Manager

9:41 AM

Jeff La 2
5 - ﬁ, FactoryFeed © = -+

Operator

%
S
&)

Mathias Lee
Cl Coordinator

S

@l Mathias Lee
L 27 Jun 2018, 3:11 pm

Permanent solution found for recurring
broken belts on Wrapper

Isaac Murphy
Operator

P
¢

A new belt type, more resistant, was
installed this morning on the wrapper and
will fix the problem. You will notice that a
new guide was created on how to change

Josephine Nguyen
Poka Owner

this new belt type, as you can now do it

Jessie Talbot without Maintenance help.

¢ 6 6 ¢ ¢ 06 0 ¢ ¢
¢ 6 6 ¢ ¢ 0 0 ¢ ¢
>

Operator
The sanitation department will do its part
and use another chemical that is less
damaging to clean them!

#WrapperA #Workstation1




Gestion des compeétences

iPad 08:05 £ B0 % (. I iPad = 0a:04
< Collegues iPad = 08:04 % 80 % [l —
£ Profil Bilan de visionnement —

Sommaire

Instructions de

G _ Depannages visionnes
travail visionnées 100%

MNouvelles

Instructions de travail {GUidEE} Instructions de travail de Stéphane
' nouvelle toile
Assignations
&50-Opération

Compétences &70-5anté et Sécurité

850-Entrepo6t - Logistique

Bilan de visionn«

@ sur la balance
Informations

DE‘F}E nnages Dépannages de Stéphane

g ingredients
Fil d'activites
&50-Opération
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